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Приложение №            к договору №           от 
 

Программа обучающего семинара с производственной практикой по договору №  
 

Учебный план  

Тема «Повышение квалификации. Сухая и мокрая химическая чистка, пятновыведе-

ние, ВТО» 
 

№ п/п Учебные элементы Кол-во часов  

1. Общий профессиональный блок (теория) 

12 

1.1. «Материаловедение» 

1.1.1. 

Волокна: 

Виды волокон: волокна растительного происхождения, волокна 

животного происхождения, химические волокна.  

Химический состав, физико-механические свойства, химические 

свойства, строение волокон, назначение волокон. 

Методы распознавания волокон. Отличительные признаки воло-

кон. 

1.1.2. 
Ткани и иные материалы, фурнитура: 

Ассортимент, состав, свойства, красители, отделка, дефекты тка-

ней, дефекты крашения, устойчивость к химической чистке. 

1.1.3. 
Маркировка символами по уходу: 

ГОСТ ISO 3758-2014,  ГОСТ 25652-83 «Материалы для одежды» 

1.1.4. 

Виды органических растворителей и АКВА-чистка:  

Сравнение эффективности и безопасности технологий чистки в 

различных органических растворителях и АКВА-чистки. Выбор 

оптимальной технологии для различных видов материалов и за-

грязнений. 

1.1.5. 

Пятновыводка. 

Классификация пятен. 

Ассортимент пятновыводных средств. 

Правила и особенности выведения сложных пятен на деликатных 

вещах. 

1.1.6. 
Классификация видов изделий. 

Характерные эксплуатационные дефекты для групп изделий 

1.1.7. 

Нормативные документы: 

ГОСТ Р 51108-2016 «Химчистка. ОТУ»; ГОСТ Р 52058-2021 

«Услуги прачечной .ОТУ», Закон «О защите прав потребителей», 

«Правила бытового обслуживания населения в РФ»,  

2. 
 «Технология химической чистки текстильных изделий в ор-

ганических растворителях и АКВА-чистке»  

(теория) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.1. «Подготовка изделий к обработке» 

2.1.1. 

Сортировка, комплектование партий:  

Комплектование партий по видам обработки, ассортименту, цвету, 

составу изделий, степени загрязнений. Особенности подготовки 

деликатного ассортимента. 

Проверка прочности окраски и стойкости фурнитуры к чистке. 

Дефекты, возникающие в процессе комплектования партий и их 

устранение. 

2.1.2. 

Зачистка, предварительная пятновыводка: 

Особенности зачистки деликатных изделий перед химчисткой и 

АКВА-чисткой. Технология зачистки и пятновыводки. Виды пят-

новыводных препаратов, их основные свойства. Устройство пят-

новыводного станка. 

Дефекты, возникающие в процессе зачистки и пятновыводки, и их 

устранение. 
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2.2. «Обработка изделий в автоматическом режиме»  
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2.2.1. 
Машины химической чистки в среде органических раствори-

телей: 

Фазы обработки изделий в машине химической чистки. 

2.2.2 

Машины химической чистки в водной среде (аквачистка): 

Характеристики и особенности машин аквачистки. 

Автоматизированные дозирующие устройства. 

Фазы обработки изделий в машине химической чистки в водной 

среде (аквачистка). 

Выбор режима обработки для конкретной партии. 

2.2.2. 

Эксплуатация машин: 

Эксплуатация машин химической чистки. Автоматизированное 

управление процессом. Основные узлы машины х/ч. Безопасные 

приемы труда при эксплуатации машин. 

Уход за машинами химической чистки: ППР, виды ухода, препа-

раты для ухода за основным технологическим оборудованием. 

2.2.3. 
Организация рабочих мест: 

Обеспечение безопасности работников в процессе эксплуатации 

производственного оборудования. 

2.2.4. 

Требования к качеству обработки изделий: 

Методы контроля качества изделий в процессе чистки. Методы 

контроля качества готовых изделий.  

Дефекты, недопустимые в процессе чистки.  Дефекты, возникаю-

щие в процессе чистки, и их устранение. Дефекты, допускающиеся 

при чистке (ГОСТ Р 51108-2016). 

2.3. 
«Влажно-тепловая и финальная обработка текстильных изде-

лий» (теория) 

8 

2.3.1. 

Особенности влажно-тепловой и финальной обработки деликат-

ных изделий после чистки в различных растворителях и АКВА-

чистки. 

Выбор оптимального вида ВТО для различных типов изделий и 

тканей. Необходимая оснастка и приемы работы. 

2.3.2. 

Эксплуатация оборудования для ВТО: 

Штатная эксплуатации оборудования для ВТО. Автоматизирован-

ное управление процессом. Безопасные приемы труда при эксплу-

атации оборудования для ВТО. 

Уход за оборудованием для ВТО: ППР, виды ухода. 

2.3.3. 
Организация рабочих мест: 

Обеспечение безопасности работников в процессе эксплуатации 

производственного оборудования. 

2.3.4. 

Требования к качеству обработки изделий: 

Методы контроля качества изделий в процессе ВТО. Методы кон-

троля качества готовых изделий.  

Дефекты, недопустимые в процессе ВТО.  Дефекты, возникающие 

в процессе ВТО, и их устранение. Дефекты, допускающиеся при 

ВТО (ГОСТ Р 51108-2016). 

 ИТОГО 38 

3. Специальный блок «Производственная практика»  

3.1. «Технология химической чистки в органических растворителях» 6 

3.2. «Технология АКВА- чистки»  6 

3.3. «Технология пятновыводки» 4 

3.4. «Влажно-тепловая и финальная обработка текстильных изделий» 6 

 ИТОГО 60 


